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0 前 言
近年来，各地区不断加大污水处理厂的建设，满足城市污水

处理的需求，带动着污水处理厂建设规模的增加。从污水处理厂

功能与价值实现角度分析，离不开各类设备的支持，建设工作中

设备的安装为核心，为质量管控的重点。通过严格把控联动调试

的效果，把关设备安装的质量与效果。

1 案例概述
以某污水处理厂为例，处理能力为 5万 t/d。随着污水处理压

力的增加，难以达到处理需求，要进行改造处理。此次改造施工，

将处理能力提高到 14万 t/d。管网总长度为 200.35km，泵站 2
座。目前来说，生活污水处理、污水处理一般包括预处理、二级处

理（生化处理）两个阶段，工艺设计过程中应根据进出水水质要

求选择适当的处理工艺。预处理工段：污水一级机械处理是污水

进入传统的沉淀、生物等处理之前根据后续处理流程对水质的

要求而设置的预处理设施。对于城市污水处理厂，预处理主要包

括格栅、提升泵站、沉砂池等处理设施；在预处理阶段采用“粗格

栅+提升泵站+细格栅+曝气沉砂池+膜格栅”的工艺。沉砂池常用
的形式有平流沉砂池、旋流沉砂池和曝气沉砂池等。二级处理工

段：将“A2/O+”工艺方案作为推荐方案。此工程采用的处理工艺
为 A2/O；消毒工艺为液氯消毒法；尾水排放到周围的河流。按照
污水处理流程，先将污水输送到污水处理厂，经过提升泵房以及

沉淀池的处理，再进行过滤除砂以及悬浮物等。全部完成后对水

进行消毒，使其达到排水标准后排放。现结合此工程实践，围绕

设备联动调试进行分析[1]。

2 污水处理厂给排水设备联动调试内容分析
2.1 联动调试的目的
污水处理厂建设中设备安装为重点内容，要做好严格把控，

通过联动调试，能够实现水厂运行的经济价值与社会价值。开展

联动调试作业要进行设备安装，并且对安装设备开展质量检查，

观察是否可以达到运行质量要求[2]。通过调试检查分析安装设备
处于联动状态下的运行情况，分析机械性能是否达标，通过设备

调试与检查实现提高污水处理质量的效果。完成整体检查后，对

污水处理厂给排水设备的关键零部件进行检查，比如重力流灌渠

等，分析出水的平整性和水力负载量，严格把控设备运行的状态，

保证污水处理厂给排水工艺安全稳定运行。除此之外，对水管闸

板的牢固情况进行检查，分析水管的通畅性，确保整个工艺的水

流进出达标[3]。

2.2 联动调试的内容
污水处理厂给排水设备联动调试的内容较多，涉及各个基础

设施与系统，例如以下内容：

鼓风机。污水处理厂给排水设备联动调试中，鼓风机为重点

设备，当启动后经过一段时间后，做好设备的转速和风力等的测

试，准确记录数据信息。若使用多台鼓风机，按照联动作业测试

要求，观察各个设备之间的运行情况，看是否产生影响。

吸泥机。污水处理厂给排水联合调试期间，作业人员开启进

水闸门，当调配到进水适宜的水平，再启动吸刮泥机，此时要对

闸门的进水情况进行观察，检查进水的速度是否均衡和平稳。同

时对出水堰进行检查，检查速度和出水界面的情况是否达到要

求[4]。对吸泥机进行检查，听一听运行期间是否产生异常声响，分
析运行效果能否达到标准要求，水流内的污泥吸附是否可以达到

要求。除此之外，要检查阀门情况看是否达到安全可靠要求。

回流泵房。组织开展设备联调，对设置的闸阀要进行检查，看

是否能够达到正常开启与开关的状态，观察回流泵与剩余泵的运

行情况，判断是否可以达到稳定状态。联调时要做好电机的检查，

分析其处于变频和正常运行情况下的状态。组织开展调试作业，

工作人员先采取手动停止回流泵的操作，检查淤泥混合液体到氧

摘 要：基于提高污水处理厂给排水设备运行水平的目的，本文围绕设备联动调试内容，做简单的论述，提出调试的
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化沟的情况，观察是否可以达到通畅的状态，以免产生堵塞或者

其他问题，再实施远程控制[5]。

2.3 联动调试的条件
组织给排水联动调试要达到以下要求：①处理厂内与工艺相

关的工程，例如机电安装工程和公用工程等，必须是已经完工且

达到建设标准的项目，通过监理部门验收；②参与调试的装置设
备，要按照操作要求做好调整，同时试验结果要达到合格要求，

已经办理完整的交接手续。对装置设备和管道等配套系统，要通

过强度和严密性等专项试验，同时保证试验结果达标；③根据污
水处理厂给排水设备联动调试要求，制定调试方案，并且获得业

主方的批准，形成完整的操作手册，为调试工作的开展提供支

持；④对参与调试的人员，要做好污水处理厂给排水设备联动调
试技术交底和教育培训，同时要经过技能考核获得证书，做到持

证上岗。

2.4 联动调试的控制措施
组织开展污水处理厂给排水联动调试前，要做好全面的准

备，完成设备安装。污水处理厂给排水联动调试设备安装作业环

节，必须严格依据设备的要求，把关设备质量与安装效果[6]。对运
输到现场的设备，围绕外观和基本性能进行检查，保证达到使用

的要求。当基本的独立调试工作结束后，对设备内包含的固定组

织固件，开展调试作业时要保证设备的独立运行达到正常水平。

组织联动设备与水池连接，必须保证水汽管道达到清洁要求，同

时确保管道畅通无阻。安装的管道必须要符合质量标准，不可以

存在裂纹或者破损。进水闸门的安装作业，完成固定作业后还要

进行密封处理，使质量达标，确保闸门的灵活性与便捷性达到标

准，同时要进行检测试验，比如漏水试验，保证每个系统的质量

与性能都可以达到要求。严格按照检测的要求，全面落实污水处

理厂给排水联合调试。对参与调试的工作人员，要做好业务培

训，使其掌握联动调试的流程和技术，全面把控系统的质量，保

障污水处理厂给排水工艺的运行效果。

3 污水处理厂给排水设备联动调试的具体实施
水源供给层面。基于保障联合调试高效完成的目的，提出 2

套方案。方案 1为直接抽取周围河水的水；方案 2为自来水。自
来水的成本很高，能够有效避免交叉污染的产生，保障设备安全

稳定运行，因此优选自来水。

粗格栅间和提升泵房。实际操作时先开启 2台格栅机，之后
启动进水闸门，使自来水向着格栅间进行流动，注意观察水位变

化，达到要求后启动泵机。各个泵机全部运行达到稳定状态后，

组织开展性能检测。对仪表运行做好全面的检查，观察电流读数

看是否处于额定值范围内。若数据异常，则通车检查。对除污机

运行情况进行检查，分析是否可以正常运行，听声音辨别是否存

在磨损。对机壳与轴承进行温度的测量，每小时开展 3次测量。
若听见异常响声，则要立即停车进行检查。对检测的数据，做好

全面的记录。

细格栅。按照联合调试操作流程，先要启动格栅机，之后再打

开管路阀门，使自来水能够经过泵提升达到细格栅，当整个系统

处于稳定运行状态后，进行全面检测。围绕栅格运行情况开展检

查，投入垃圾进行检查，检测格栅是否可以正常清渣。整个垃圾

处理环节，要求做好前水位的记录，检查是否能够达到设计要求。

除此之外，要做好排渣的检查。对检测的数据，做好完整的记录。

旋流沉砂池。依据系统进水的水位高低情况，启动沉沙机，再

打开闸门，检查配水井堰门的状态看是否已经关闭，整个系统处

于稳定状态后，组织此部分的检测。检查桨叶旋转情况，看是否

可以正常运行以及是否可以形成旋流。除此之外，检测驱动电

流。添加砂粒进行检查，观察沉砂的实际情况。通过调节出水位

置的堰门，掌握水量与门的关系。

配水井。启动配水井的堰门，放入自来水，当系统处于稳定状

态后，组织开展检测。对门的运转与多余水流向等进行检查，做

好运行数据的记录与分析。

生物反应池。按照调试的流程与要求，要先开启进水闸门，当

自来水进入到生物反应器内，使用电磁流量计进行检测，观察数

据的变化。当系统处于稳定状态后，组织性能检测。对搅拌机运

行情况进行检查，做好数据信息的记录。一般来说，每 30min就
需要做好检查以及记录。对污泥回流泵的运行情况，按照检测流

程进行检查，做好运行记录。检查气池内的气泡情况，看是否均

匀；检查曝气量，获得数据信息。做好出水位置堰门的调节，掌握

水量和门的关系。通过改变进水方式，形成多样化工况，记录进

水的效果。

4 结 语
综上所述，污水处理厂给排水设备的安装与调试，要做好严

格的把控，保障工艺运行的安全性与效益。本文结合实践，分析

污水处理厂给排水的设备配置和调试内容，提出做好调试前的

安装控制与检查以及调试环节的质控策略。通过严格把控，保障

污水处理厂给排水设备高效运行。
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