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0 引言
冶金技术的飞速发展使我国制造了大量的新型冶

金机械设备，各种新型冶金机械设备在实际应用期间，

各种先进生技术都得到了融合，这一方面使我国冶金

工业生产效率得到了提高，另一方面也加快了我国各

种自动化程度的发展脚步，为冶金作业的开展提供了

强有力的支持。

1 冶金工程安装机械设备施工特点
通常来说，要依据设计要求对冶金工程中机械设

备进行安装，保证在正确位置处安装机械，进而保证设

备始终都处于正常状态。进行冶金设备安装时，施工特

点如下。

（1）确保工程中采用的各项设备都能够连续运作，
因此，对安装定位提出了更高的精度要求，因此，在机

械设备安装时，各项安装作业都要严格依据要求开展，

能够以高精度完成机械设备安装作业，包括对齐找线、

找标高，以及找平等多项工作[1]。
（2）机械设备自身存在一定重量，在实际生产期间，

其需要承受较大冲击力，可见，在进行机械设备安装时，

要确保机械设备的一些固定元件（设备）牢固及可靠，主

要包括连接螺栓、地脚螺栓、垫铁等多项元件（设备）。

（3）冶金机械经常要在具有较强振动、强腐蚀以及
高温环境下作业，要想确保机械设备可以正常运行，在

对机械设备进行安装时，不仅要重视安装质量，而且要

适应特殊环境，进而确保完成安装后的机械设备能够

稳定运行，避免发生安全事故[2]。

2 安装冶金机械设备的具体流程
2.1 安装准备

验收冶金机械设备前，要从实际情况出发，做好相

应的准备工作，主要包括的内容有检查各项机械设备

的质量，现场具体情况，做好采用各项工具的准确作

业，进而为各项作业的开展提供强有力的支持[3]。因此，
相应的工作人员要对机械设备安装图纸进行详细阅

读，掌握安装图纸中的具体内容，进而确保机械安装作

业能够严格依据图纸中的内容进行开展，对于安装作

业中采用的各项工具要提前准备，不得随意利用其他

非专业工具代替工具进行机设备安装。例如，对于机械

设备安装中的螺丝钉的松紧情况，必须采用专用螺丝

刀对螺丝钉进行校准，因此，在弄清安装作业中采用的

各项工具后，还要对全部工具进行检查，避免因为工具

问题对机械安装作业造成不良影响。在安装时，要对安

装场地四周的具体区域的具体情况进行全面检查，确

保情况满足要求后，就地安装[4]。准备阶段还包括施工
质量和流程准备、施工现场设施准备、施工技术准备、

工作人员准备、材料设备准备等，准备工作可以确保机

械安装质量可以得到控制，首先是对材料的到货、设备

的采购和材料的存储等情况做好记录，记录内容要涵

盖设备和材料的管理人员、采购人员、质量合格证书、

运输时间、订货时间等。

2.2 清点设备
通常来说，对于冶金机械设备运输都采用分开方

式进行，同时，要安排专业人员对机械设备进行安装，

在对机械设备进行安装前，要对设备进行清点，清点作

业包括的内容有机械设备型号、设备质量、附件是否齐

全等，此外，工作人员要对机械设备性能和零件情况进

行全面检测，确保所有零件都符合规定要求。如果在清

点设备期间发现问题，要及时与生产厂家进行联系，对

于存在问题的零件要及时更换，避免在后期安装时出
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现误用，对机械设备的性能造成影响，造成严重的经济

损失，甚至会造成人员伤亡。另外，还需要对预埋设备

做好交接验收和基础标高工作，根据施工图纸的要求

对中心标高线、预埋件进行施工，并且做好现场清洁，确

保施工过程中的构件和使用的线等全部做好准备工作。

2.3 设备安装与封面处理
机械设备安装是中间工序，也是准备作业期间的

最后一个阶段，因此，机械设备安装人员不仅要严格的

依据路程和相应模式进行安装，而且要对安装零件进

行校准，确保机械设备安装的合理性以及完成安装后

应用的稳定性，并且要做好相应的检查作业，确保各个

部件都被安装在合理位置上，在机械设备安装期间，不

得随意对设备进行切割或许焊接，避免对机械设备的

性能和应用造成不良影响。完成机械设备安装后，应当

组织建监理人员、工程师、施工方对安装情况进行检查

确认，保证机械设备安装符合冶金设备安装规范和规

格书的具体要求，完成相应检查后，进行验收记录填

写，确保机械设备安装质量都具有可追溯性[5]。机械设
备的安装可以分为就位、找正和调整定位这 3个阶段，
这 3个阶段的质量控制最终决定了整体机械安装的质
量，机械的安装通常会使用到吊车，将设备准确放置到

设计部位上，需要专业人员指挥，并在设备吊放过程中

做好防护工作，确保吊放动作的轻缓，保证角度的准

确，不要触碰到周围构件，最好一次下放成功。在找正

阶段进一步调整机械设备的位置，在吊放时由于位置

难以达到精准，并与设计要求相符，因此需要对设备进

行水平找正和边界尺寸找正，两个方向的找正后会使

机械设备可以精准安装到指定设计位置，从而达到良

好的使用效果。在调整定位阶段，要注重安装质量的关

键控制步骤，该步骤影响整个工程的安装质量，要在找

正后立即地位和调整工作。使用螺栓对设备进一步的

固定，这样可以在出现外力的情况下保证设备不出现

位移，这属于定位工作，其次是调整工作，要对设备的

标高、润滑情况、水平度不断调整，对于不同阶段都要

认真完成，这样才可以保证安装的质量和速度。

2.4 机械设备调试
冶金机械设备安装后不得立即投入使用，要对采

取单机调试和联动调试方式对机械设备性能进行调

试，完成调试后，才可以进行投入使用。机械设备试运

行期间，要指派专人依据设备运行规范，对设备的具体

运行情况进行详细检查，并且要对检查期间的各项数

据内容进行记录，确定设备运行数据与设计数据是否

一致。机械设备试运行结束后，参与试运的部门和相关

单位对机械设备试运结果进行签字确认，保证机械设

备在应用期间的操作性和安全性都能偶达到设计要求

后，再将其交给生产单位。设备安装后的试运转是十分

必要的环节，在试运转中可以充分排查设备的缺陷，并

且针对不同的问题进行及时调整和改正，确保在实际

工作中，安装的设备不会出现相应的故障，试运转时要

将所有设备一步一步检验，在每步步骤结束后都要确

保检验过关，在进行下一个步骤的检验，这样才可以保

证整体质量，不会遗漏任何检验环节。在试运转时要将

整体运转效果和结构运转效果同时进行，并且要检查

设备运转有无杂音，一旦出现杂音，就说明设备存在问

题，需要进一步检查完善，另外还要保证空气压缩器出

口和摩擦部位温度无异常，精准测试并控制温度。

3 安装机械设备期间需要重点注意的内容
3.1 检查机械设备基础性
（1）安装前对设备情况进行全面检查，例如预留孔

位置，基层清理杂质等，进而确保安装作业开展的合理

性。施工人员要对各项资料内容进行交接，对安装期间

的中重要事项进行明确。

（2）依据图纸对机械设备的标高、中心线、基座尺
寸等各项内容进行检查，同时，还要对设备的垂直度和

水平度进行合适，确保各项内容都可以满足机械设备

的运行需求。

（3）对机械设备的螺栓长度和尺寸进行全面检查，
依据标准要求对螺孔的高度和位置进行测量。

3.2 安装垫板
安装垫板也是机械设备安装过程中一项基础内

容，在该期间，通常都采用坐浆法完成相应操作，同时，

在该期间要对灌浆材料的收缩性和强度各项内容进行

全面控制。此外，在进行垫板底座制造时，要保证底座

形状设计、螺栓位置的标准性和合理性。在实际施工期

间，要严格依据设备具体情况，明确垫板厚度和数量进

行，然后对机械设备底座进行测量，依据测量结果，对

垫板标高加以明确。在进行大尺寸垫板制作时，要先将

中央排气孔位置预留出来，依据标准进行固定，混合垫

板材料，进而确保机械设备安装作业中的垫板足够坚

固。垫板施工结束后，要对其专业性进行全面检查，完

成检查后，进行检测报报告编写，对冶金机械设备安装

过程进行准确、全面记录，一旦发生安全故障，要及时

找到引起故障的原因，制定合理措施对问题进行处理，

进而使机械设备检修效率能够得到进一步提高。在安
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装过程中经常会使用到焊机、纵剪机、开平机、开卷机

等找正设备，这些设备精度较高且有着较强的生产连

续性，使用坐浆法安装垫板并结合拧地螺丝可以改善

底座变形情况。坐浆点半的标高确定需要斜垫板高度

加上设备标高的和共同确定。在大部件吊装时要重视

零部件的捆绑，确保索具的质量可靠，使用正确的捆绑

方式，使多根绳子受力均匀，避免出现荷载集中的情况

出现，保证施工安全。

3.3 科学调整设备
机械设备具体安装期间，安装人员要重点关注机

械设备的平面高度和倾斜度，在安装时，要以基准线为

基础，对设备进行调整和设置，再对方案内容进行全面

结合，对机械设备进行精准定位。此外，进行挂线设置

时，应当将钢琴线作为挂线的核心材料，要采用螺丝钉

加固。机械设备安装期间，要对完成部分内容进行重复

检查，对挂线按角度进行科学调整，从而最大程度减少

误差的出现，提高设备在应用期间的稳固性。中心标板

和基准线的偏差要尽可能的缩小，以此来保证设备安

装在要求精度范围内，同时要将钢丝线拉紧，将断裂力

控制在 40%~80%的最佳范围，另外确保钢丝线的倾斜
和水平跨距小于 40m，这样可以最大限度减少偏差，对
齐正中心和线锤，中心点与基准线对齐后要使用螺母

来固定钢丝线，减少钢丝线数量。最后是验收阶段，验

收环节是最后的质量检验，也是保证质量的关键环节，

要根据要求严格验收，检验资料是否符合要求，重点检

查误差范围，确保安装误差不断缩小。图 1为冶金设备
使用。图 2为冶金设备维修。图 3为冶金设备管理。

4 结语
为了促进我国冶金行业发展，相关企业要对安装

技术的研究，在确保机械设备安装质量和基础上，提高

设备应用效率，确保生产工作的顺利进行，从而为企业

创造更大的经济利润。同时，在冶金机械设备安装时，

要做好相应的分析工作，保证安装的合理性，减少各种

危险问题，提高企业竞争力，使企业在激烈的市场竞争

中能够取得成功。
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图 1 冶金设备使用

图 2 冶金设备维修

图 3 冶金设备管理
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